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Familienerweiterung beim ausgleichenden 4-Backen-Spannmittel Inoflex

und Optimierung der Mechanik

Der Familienclan der Inoflex Baureihe wachst. Neben der hand- und kraftbetétigten
Futtervariante steht dem Anwender jetzt eine Zentrischspanner-Variante zur Verfligung. Damit
bietet der Spannmittelhersteller Hainbuch aus Marbach nun eine 4-Backen-Spannlésung fiirs
Frasen an. Backen-Tausch-dich-Spiele liebt der Zentrischspanner. Es kénnen bewegliche,
feste, zwei oder vier Backen eingesetzt werden — damit sind der Bearbeitung keine Grenzen
gesetzt. Mdoglich ist eine Auf3en- und Innenspannung, die klassische Zentrisch- oder
Schraubstockspannung, das Bearbeiten mit einer Nullkante und einer zentrischen Mittelachse
sowie das Bearbeiten mit Anschlag an zwei Nullkanten. Die ausgleichenden Inoflex 4-Backen-
Spannmittel ermdglichen das optimale Spannen von runden, rechteckigen, geometrisch

unférmigen oder verformungsanfalligen Werkstticken.

Ausgleichende Zentrierung mit vier Backen

Dank der 4-Backen-Spanntechnik, bei der die Backenpaare ausgleichend das Zentrum
umschlieen, wird das Werkstiuck immer zentriert gespannt — egal wie unférmig es ist. Der
Ausgleich wird ermdglicht, indem die jeweils im Kreis angeordneten Schlitten Uber Hebel
miteinander verbunden sind. Die Spannung ist somit deutlich sicherer und stabiler als bei
herkdmmlichen 3-Backenfuttern oder nichtausgleichenden Zentrischspannern. So kann ohne
ein zusatzliches Spannmittel beliebig zwischen den Werkstiicken mit verschiedenen
Geometrien und Spanndurchmessern gewechselt werden. Sie sind fiir die Roh- und
Fertigteilspannung geeignet, gleichen Materialtoleranzen bei Rohteilen aus und sorgen fir
hohe Wiederholgenauigkeiten bei Fertigteilen. Zudem ist die flache und kompakte Baugrol3e

der 4-Backen-Spannmittel pradestiniert fur kleine Maschinenbaurdume.
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Neben der Erweiterung wurde die Mechanik verbessert

Beim kraftbetétigten 4-Backenfutter firs Drehen wurde die Mechanik optimiert. Nun ist ein
schnelleres und komfortableres Ausdrehen der weichen Backen moglich. Auch eine héhere
Wiederholgenauigkeit von < 0,006 mm kann erreicht werden. Die au3ere Form mag dabei wie
bei einem klassischen Backenfutter wirken, doch mit seinem deutlich gréReren Backen- und
Ausgleichshub bietet es viel mehr Mdglichkeiten und das Bearbeitungsergebnis Gberzeugt auf

ganzer Linie.

Das Wichtigste in Kirze:

B zentrierende 4-Seitenspannung [2x2] mit Ausgleich der gegeniiberliegenden Backen
m ideal zum Spannen von verformungsempfindlichen Werkstiicken

m fUr Innen- und Aul3enspannung
]

hohe Wiederhol- und Rundlaufgenauigkeiten
Zeichen [mit Leerzeichen]: 2.562
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Ein 4-Backenfutter, welches flr viele Einsatzmdglichkeiten geeignet ist.
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