TITELTHEMA

Galaktisch flexibel arbeiten
mit dem HAINBUCH SYSTEM.

Viele verschiedene Bearbeitungen, Teilevielfalt und kom-
plexe Werkstiickspannungen bringen so manchen an der
Maschine ins Schwitzen. Wir schaffen Abhilfe. Nehmen
Sie mit uns den Kampf gegen die Machte der Werksttick-

vielfalt auf und gewinnen Sie jeden Fertigungsprozess.

Das HAINBUCH SYSTEM weicht lhnen nicht von der Seite.
Damit sind Sie auf jede Spannsituation und jede Bear-
beitung - sei es flrs Drehen, Frasen oder Schleifen — 1a
vorbereitet.

Egal wie komplex und unterschiedlich die Werkstlicke
sind, ob diinnwandig oder wuchtig, ob Prototypen-, Ein-
zel- oder Serienfertigung, Sie haben immer das passende
Spannmittel in kiirzester Zeit adaptiert.
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TITELTHEMA .
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SPANNKOPF FUR AUSSENSPANNUNG @

Das Basis-Spannmittel — das Spannfutter TOPlus mini — Geht superschnell und ich muss nichts ausrichten.
habe ich bereits auf die Maschine geschraubt. Nun kann ich mein Werksttck fur die Bearbeitung von
Ich schnapp mir meine Wechselvorrichtung mit dem auBen einspannen und die Maschine starten. Noch
Spannkopf und setze ihn sicher ins Spannfutter ein. ein Hinweis: Durch die einzigartige Steifigkeit sind hohe

Zerspanparameter kein Problem.
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PASST SICH IHREM
WERKSTUCK AN.

Unser HAINBUCH SYSTEM ist ein wahrer Verwandlungskunstler und passt sich Ihrem Werkstuck an.

Damit kédnnen Sie 1.000 verschiedene Werkstlicke spannen und haben flr die Komplettbearbeitung
alles, was Sie brauchen.

Damit Sie flr die unterschiedlichen Werkstlicke immer den passenden Spannkopf haben, gibt es ihn in verschiedenen
Und nicht, dass Sie denken, dass Sie viele verschiedene Spannmittel brauchen. Nein — viel besser — GroBen und Ausfuhrungen. HAINBUCH bietet da eine unglaubliche Fulle an. Erhéltlich sind die Képfe auch mit diversen
Profilen und Riffelungen. Die Standard-Ausflhrungen sind lagerhaltig und somit ratz fatz bei Ihnen.

es reicht ein Basis-Spannmittel, sprich ein Spannfutter oder ein Spannstock, das auf der Maschine
bleibt. FUr die AuBen-, Innen-, Backen-, Magnetspannung oder Spannung zwischen Spitzen setzen
Sie Adaptionen ein — ohne wirklich Kompromisse zu machen.

Das Werkstiick bestimmt die Adaption und verwandelt |hr Basis-Spannmittel in das passende Spann- WELCHE VORTEILE HABEN S|E MIT DEM spA"NKOPF?

mittel. Das ist fantastisch, spart enorm Ruistzeit, macht flexibel und kurzfristige Auftrage lassen sich
B kirzere Maschinenstillstandzeiten, da sehr ristfreundlich [30 Sekunden]

B hohe Drehzahlen durch hohe Steifigkeit und Haltekraft moglich
m weniger Kosten und langere Wartungsintervalle, da geringer Verschlei3

problemlos dazwischenschieben.

B hohere Prozesssicherheit, da schmutzunempfindlich
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DORN-ADAPTION FUR INNENSPANNUNG @ BACKEN-ADAPTION FUR BACKENSPANNUNG @
' F

Wie Sie sehen, habe ich den Spannkopf bereits aus dem Die Adaption ins Spannfutter einzusetzen hat keine Jetzt brauche ich einen gréBeren Spannbereich und den Ich setze das Backenmodul ein, sichere es mit einer
Spannfutter entnommen. Ich halte die Adaption MANDO Minute gedauert. Auch hier muss ich nichts ausrichten deckt der Spannkopf nicht ab. Bringt mich aber nicht Schraube und schon ist es zentriert. Ist alles in maximal
Adapt T211 in der Hand, habe die Segmentspannbiichse und kann mein Werkstlck sofort einspannen. Und aus der Ruhe, ich greife einfach auf das Backenmodul 2 Minuten erledigt. Werkstlck einspannen und von allen
eingesetzt und schraube jetzt noch den Zugbolzen fest. keine Sorge, selbst bei einer kurzen Spannlange haben zurtck. Das HAINBUCH SYSTEM mit den Adaptionen ist Seiten oder zwischen den Backen bearbeiten. Doch das
Sie noch hohe Haltekréfte. geradezu galaktisch. Beste: Ich muss kein ganzes Backenfutter umrtsten.

Es gibt 3 verschiedene Ausfiihrungen vom MANDO Adapt. Neben der Variante mit Zugbolzen gibt es ihn auch noch Es ist in 2 GroBen erhéltlich. Mit dem Kleineren in der BaugréBe 145 kann ich 80 % der Bauteile bearbeiten und ist der
ohne Zugbolzen, den MANDO Adapt T212. Die Spannlange geht also bis ganz vorne hin. Und flr das Abgreifen von der Spannbereich mal gréBer als 140 mm, dann nehme ich das Backenmodul in der BaugréBe 215. Und fUr kubische Bauteile
Hauptspindel ist die axfixe Variante T812 ohne Niederzug ideal. Nichts ist also unmaoglich. gibt es sogar ein 2-Backenmodul, das auf Drehmaschinen unter Rotation eingesetzt werden kann.

WELCHE VORTEILE HABEN SIE MIT DEM MANDO ADAPT? WELCHE VORTEILE HABEN SIE MIT DEM BACKENMODUL?

B hohe Zerspanparameter dank Werkstickstabilisierung durch Axialzug B Abdeckung eines groBen Spannbereichs ohne Demontage des Basis-Spannmittels
B auch fur kleine Spanndurchmesser geeignet, wenn die Spannbacken des 3-Backenfutters nicht in die Bohrung fahren kénnen B axfixe Spannung ohne Niederzugeffekt

B geringe Storkontur, daher ideal zur 5-Seitenbearbeitung B schmutzunempfindlich und optimale Schmierung dank Schmiersystem

B ideal zum Abgreifen bei Maschinen mit Gegenspindeln B Bearbeitung zwischen den Backen moglich [frAsen und bohren]
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ADAPTION STIRNMITNEHMER 2,
FUR SPANNUNG ZWISCHEN SPITZEN @

Kommen wir nun zu zwei Adaptionen, die sehr nitzlich Haben Sie beispielsweise ein Teil, das Sie Uber die

sein kénnen, wenn es schwierige Teile zu bearbeiten gesamte Lange bearbeiten méchten, gibt es hierflr den

gibt. Und die mochte ich Ihnen nicht vorenthalten, denn Stirnmitnehmer, um zwischen Spitzen zu spannen. Ich

HAINBUCH hat da wirklich an alles gedacht. weil3, ich habe es schon zig Mal erwahnt, aber auch das
geht in 1 Minute ohne Ausrichten.
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ADAPTION MAGNETMODUL FUR MAGNETISCHE SPANNUNG @

Ist aufgrund der Kontur das Teil schwer zu spannen
oder kann es durch die Radialspannung deformiert
werden, ist das Magnetmodul mit seiner magnetischen
Axialspannung eine gute Lésung.

Damit spannen Sie das Teil axial auf einem Neodym-
Magnet und das Magnetmodul wird an die Plananlage-
flache auf das Basis-Spannmittel gezogen.

Sie wissen ja: 30 Sekunden ohne ...

DAS HAINBUCH SYSTEM - EIN WAHRER VERWANDLUNGS-
KUNSTLER, DER SICH IHREM WERKSTUCK ANPASST.
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DAS HAINBUCH SYSTEM IM UBERBLICK

Spannmittel rotierend Spannelement
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