Handspannfutter
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Verringerte Storkontur:
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TOROK Spannfutter mit manueller Betatigung:
B sanft und kraftvoll manuell spannen
W vibrationsdampfend
B Axzug-Spannung
W prazise
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Auch fur Fras-Drehen einsetzbar:
B seitliche Betatigung
B einfache, geringe Storkontur
M bis 6.000 U/min

Abgedeckte Nuten und Schrauben
fur komfortables Arbeiten.
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Umristen in Sekunden:

Spannkopf mit
Wechselvorrichtung
entnehmen

Spannfutter bereit
fur den Einsatz

Spannkopf einwechseln Spannfutter ohne

Spannkopf
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Vergleich Spannkopf zu Spannzange:
B Spannung ohne Kompromisse!

Gummi Ubernimmt __o

/ die Bewegung

Zange muss sich zum spannen
verbiegen. Bruchgefahr!

Einsatzgehartet —
auf 60 HRC
/

Geringere Harte,
mehr Verschleil3

Spannt auf gesamter Lange.
[h6here Prazision und Steifigkeit]

g

\ Spannt im vorderen Bereich
starker, die Zange »kneift«
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Vergleich zu runden Systemen:

Je nach Spannlage entstehen Spalte
zwischen Spannelement [rot] und
Futterkorper [grau]

- Schmutz kann eindringen
- Schmierung wird fortgespuilt

Immer vollflachige Anlage, sehr Schmutz-unanféllig.

- Schmierung bleibt erhalten

- Mind. 25% hohere Haltekraft im Einsatz
- Weniger Verschleild

- Weniger Vibrationen!
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Das HAINBUCH Baukastensystem:

B Umristen < 3 min auf Backen- oder
Innenspannung mit Spangglorn

W kein Ausrichten notig

Demontierbarer
Anschlag fur
vollen Durchgang

AulRenspannung mit
Spannkopf

Spanndorn
MANDO Adapt T211

Spanndorn
MANDO Adapt T212

Backenmodul
Gr. 144 und 215
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Anschlag-Rohlinge:
B »weich« [45 HRC] zum selbst anpassen

Rohling fur

Grundanschlag Rohling fur
Frontanschlag
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Flexible Anschlagsysteme:

Kombinierbare
Malscheiben

\ Verstellbare Anschlagschrauben

/ mit 1 mm Rasterung.
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Und was durfen wir fur Sie tun?
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