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Ausstattung fur Mehrspindler

Die Mdglichkeiten von HAINBUCH




Mehrspindler-Drehmaschine

Umfassende Ausstattung ftr
B Stangenvorschub
B Stangenflhrung
B Werkstlickspannung
m Abgreifspindel




Mehrspindler-Drenmaschine

Spindelaufbau

Spannkopf-/
Zangenaufnahme

Vorschubrohr Zugrohr




Mehrspindler-Drenmaschine

Vorschub-Ausstattung

Alternativ:
RS Vorschubsystem Konventionelle Vorschubzange
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Mehrspindler-Drehmaschine

Vorschub-Ausstattung
B einstellbare Vorschubkraft
= Vorschubkraft an allen Spindeln gleich einstellbar
= Vorschubkraft an Rohmaterial anpassbar
= reduzierter Abrieb und Verschleif3
= verminderte Riefenbildung

B mehrfache Schlitzung
[weiter reduzierte Riefenbildung und Verschleil3]

B nachstellbar, dadurch langere Lebensdauer
B Weitere Varianten:

— e

Kunststoff-Beschichtung KSB Keramik-Bestiickung OXK Hartmetall-Bestiickung
Diese Beschichtung empfiehlt sich Oberall  Die auBerordentiiche Harte der Keramik-  Eigenschaften und Einsatzempfehlungen
dort, wo eine absolut riefen- und kratzer-  Bestlickung verhindert das »Aufbauen=  ahnlich wie bei der Keramik-Bestlckung.

freie Oberflache gefordert ist. Profile kn-  und »Schmieren« in den Bohrungen. Besonders bei rost- und saurebestan-
nen eingearbeitet werden. Besonders empfehlenswert bei rost- und  digen Stahlen haben sich Innenzangsn
saurebestandigen Stahlen. Die sehr hohe  aus Stahloronze und SPH als preiswerte
Standzeit macht den Einsatz bei Dauerau-  Alternative bewahrt, um die Riefenbildung
fern mit Lademagazinen sinnveoll. Nur bei  zu vermeiden.
Rundabmessungen lieferbar.




Mehrspindler-Drenmaschine

Stangenfiihrung

Fuhrungsring
fur Stange



Mehrspindler-Drenmaschine

Werkstiickspannung
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Grundkorper Spannkopf

Spannkopf System Alternativ:
mit Einbauhilfe Konventionelle Spannzange




Mehrspindler-Drehmaschine

Werkstlickspannung

B einfache Wechsel der Spannkdpfe vom
Arbeitsraum aus

B lange Lebensdauer durch einsatzgeharteten Stahl
W parallele Spannung, hohe Steifigkeit und Haltekraft
B Schmutzresistenz durch Vulkanisierung

B [oft: Riffelung mit geschlossener erster Rille]

Der Grundkdrper wird mit Mit einer Wechselvorrichtung, Das System BZ

einer Einbauhilfe in- bzw. die in die stimseitigen Laocher B ginfache »Ur«-Kupplung

ausgebaut. eingefuhrt wird, lassen sich B Einsaizgebiet dberall dort,
die Segmente des Spannkopfs wo es keine Platz- oder
50 weit nach innen Klappen, Wanddickenprobleme gibt

dass Sie problemlos entkup-
peln kinnen.

Das System ZW

B Kupplungsart speziell
far Mehrspindler

B bietet mehr Durchlass-
moglichkeit bei gleicher
AuBengeometrie




Und was durfen wir fur Sie tun?



