Der kantige und barenstarke Dorn



Spanndorn MAXXOS

W erhéltlich in den BaugroRen A—F

B ideal geeignet fur die Grol3serienfertigung

m groRer Uberbriickungsbereich zur automatischen Beladung
B Axzug - Spannung




Spanndorn MAXXOS

Innenspanndorn fir Spanndurchmesser 18 bis 100 mm ab Lager
hohe Ubertragbare Drehmomente und Haltekrafte

reduzierter Werkzeugverschleild durch hohe Steifigkeit
Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm maoglich

Rundlaufgenauigkeit < 0,002 mm in Premiumausfuhrung
schmutzunempfindlich durch sechseckige Pyramidenform
prozesssichere Fertigung




Spanndorn MAXXOS

Technische Eigenschaften

B |ageorientierte Segmentspannbiichse

m bis zu 155 % hohere Drehmomentaufnahme im Dornkoérper
B bis zu 57 % grolRere Biegesteifigkeit im Dornkorper

B vorbereitete Luftanlagekontrolle

DorngrofRen und deren Abstufungen
A: D18 —-24 mm

B: @20 —-32 mm

C. 324 -39 mm

D: @32 —-50 mm

E: @39 —-68 mm

F: @ 50— 100 mm




@20 @25 @ 30 @35

Bau- Spann-@
groBe 28 mm
A
B

Beispiel fur die richtige Wahl der DornbaugroBe:

Spanndurchmesser 28 mm:
m Kriterium: Flexibilitat fiir weitere Werkstiicke mit kleineren Spanndurchmessern: BaugréBe B
m Kriterium: Hohere Prozesssicherheit durch mehr Steifigkeit und Haltekraft: _




Spanndorn MAXXOS

Max. Rundlaufgenauigkeit der Segmentspannbiichse

| # ] 0,007

Variante

Standard

Premium

Premium gepaart*

Rundlauf

=10 um

<7 pum

=2um

Beschreibung

Gemessen an einem geschliffenen Rundlauf-Kontrollring nach HAINBUCH Norm

* Premium gepaart: Die Segmentspannblichse wird mit lhrem MAXXOS Spanndorn bei uns im Haus gepaart und erhalt dabei eine max. Rundlauf-
genauigkeit von < 2 um.




Und was durfen wir flr Sie tun?



